Taormina

Ceny
Obklad (m2) - 49.30 Eur

Popis

Dlazba Taormina sa vyraba z najlepsich portlandskych cementov, kameniva, rie¢nych pieskov a minerdlnych farbiv. Dokonale imituje
staru tehlovu oSlapanu dlazbu s moznostou pouzitia v interiéri aj exteriéri. Je mrazuvzdorna a protiSmykova.

Technické udaje

Technické udaje: rozmery: 190 mm x 90 mm (+/- 8 mm)
hrubka: 25 - 28 mm
balené na palete: 15 m2 vratane Skdar, 1 m2 = 52 ks
hmotnost: cca 46 kg / m2

Navod na montaz

Beténovy povrch, na ktory budeme lepit dlazbu, musi byt suchy a ¢isty. DlaZzobné prvky sa pred lepenim nenamacaju. Ak su
zaprasené, prach treba utriet vihkou handrou a nechat uschnut. Na lepenie odpori¢ame lepiacu maltu NVL-300 - tzv. lepenie ,na
buchty“. Pri tomto lepeni musi mat maltové 16zko, do ktorého osddzame dlazdice, minimalne 2 cm a pouziva sa zaroven na
vyrovnanie pripadnych nerovnosti podkladu. Spotreba je cca 1,5 kg/m2 pri vrstve malty 1 mm. Ak usddzame dlazbu do lepiacej malty
NVL-300 tak, Zze vytlacend malta celkom vyplini skdry medzi lepenymi prvkami, moézeme ju v jednej operacii pouzit aj na
vyskarovanie: prebytont maltu zoskrabneme suchou murérskou lyZicou a po primeranom zatuhnuti malty Skdru uhladime vhodnym
nastrojom Umernym velkosti Skary. Pri Gprave Skary nepouzivame vodu, aby nedoslo k vytvoreniu cementového zavoja, pripadne k
uspineniu licnej plochy.

Uplne odlisny spdsob $karovania dlazobnych prvkov je ich $karovanie namokro, pri ktorom Gmyselne vytvédrame na povrchu dlazby
Lpatinu”, ktord budi dojem stariny. Pri tomto spésobe musime najskor nalepent dlazbu (Skdry ostdvaju volné bez lepiacej malty)
dokladne natriet pripravkom EKOSTONE , spotreba cca 10 m2/liter pri jednom natere. Po 6 az 12 hod. po neriedenom natere - v
z4vislosti od teploty - vylejeme na dlaZzbu riedku $karovaciu hmotu FM, spotreba cca 5 aZ 8 kg/m2 v z&vislosti od hibky a irky $kary,
a dokladne rozmetéame do skar. Nechame chvilu zavadnut a plosne opakovane zmyvame pokial vzhlad dlazby nebude vyhovovat
nasim predstavam. Po dalSich 6 az 12 hod. sa vykona druhy ochranny nater, ktorym speviujeme skary a Ciastocne zvyraznime farby.

Ak nechceme mat vysledny efekt ,patiny” a zadroven chceme mat Skaru vodopriepustnu a odolnd voci posypovym soliam, pouzijeme
drendznu Skarovaciu maltu PFF , ktorej spotreba je cca 5 az 7 kg/m2. Tato drendzna Skdrovacia malta je idedlna v kombinacii s
drendZznou maltou TDM , ktord je tiez vodopriepustna a uréend k vytvoreniu podlozia pred lepenim. Jej spotreba je cca 16 kg/m2/1 cm.

Dal$im vhodnym sp6sobom vyskarovania je pouzitie kameninove]j $karovacej malty Trass SF 50 , ktord obmedzuje vznik vykvetov, je
do Sirky skdry 30 mm a do Skar sa vnasa pomocou skarovacich vrecusok alebo pistoli. Jej spotreba je v zavislosti od velkosti Skary
cca 10 az 15 kg/m2.

*informacie o vykvetoch a moZznostiach ich pripadnych reklamacii ndjdete v ¢lanku Nieco o vykvetoch


http://www.kamenatehla.sk/media/techlisty/NVL-300.pdf
http://www.kamenatehla.sk/media/techlisty/NVL-300.pdf
http://www.kamenatehla.sk/media/techlisty/EKOSTONE.pdf
http://www.kamenatehla.sk/media/techlisty/FM.pdf
http://www.kamenatehla.sk/media/techlisty/PFF.pdf
http://www.kamenatehla.sk/media/techlisty/TDM.pdf
http://www.kamenatehla.sk/media/techlisty/SF 50.pdf
http://www.kamenatehla.sk/pages/posts/nieco-o-vykvetoch-27.php

