Moorbrand sandgelb-bunt 30
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Ceny
Obklad (m2) - 70.00 Eur Rohovy prvok (bm) - 43.21 Eur

Popis

Obkladovy pasik Moorbrand sandgelb-bunt je vyrezany z nemeckej tehly. Jeho nasiakavost je mensia ako 7 %, preto mézeme tento
vyrobok zaradit do skupiny tehlovych ¢repov klinker. Klinker tehly st palené zo specidlnej hliny pri vysokych teplotach. Vdaka
pouzitej technoldgii su ich péry specené, tehly sa vyznacuju nizkou nasiakavostou, su stalofarebné, mrazuvzdorné, odolné proti
mechanickej zatazi a aj zimnému soleniu. Obkladové pasiky Moorbrand sandgelb-bunt sa vyznacuju vynimocnou tvrdostou, preto sa
daju narezat z klinker tehal v hribke len 14 mm.

Pocet kusov na m2 a bm je vratane skar sirky 1 cm!

Technické udaje

Technické udaje: plosné prvky rohové prvky

rozmery: 240 x 71 mm 240 x 115 x 71 mm

hrabka: 14 mm 14 mm

pocet ks/m2 (bm): 48 ks = 1 m2 12 ks =1 bm = cca 0,3 m2
nasiakavost: do 7% do 7%

Navod na montaz

Povrch, na ktory budeme lepit obklad, musi byt suchy a Cisty. Nevhodnym podkladom je kov, drevo, laminat, tapety, natery, zZivice a
plasty. Obkladové pasiky sa pred lepenim nenamacaju. Ak su zaprasené, prach treba utriet vihkou handrou a nechat uschnut. Pred
lepenim je délezité, aby sme ,licovky” povykladali z viacerych karténov, porozkladali na podlahu a pri lepeni postupne volili vhodné
odtiene, aby nedoslo k neziaducim farebnym zhlukom po nalepeni, ktoré zvyknd byvat neopravnenymi reklaméaciami a st sposobené
vylu¢ne len ich nespravnou aplikaciou.

Tehlové obklady sa nesmu lepit pri teplotach nizsich ako 5°C a vyssich ako 25°C a ani za dazda. Ak potrebujeme obklad prerezat do
potrebného rozmeru, pouzivame na to uhlovu brisku s koti¢om na rezanie kamena alebo beténu. Nalepené obklady treba chranit po
dobu 24 hodin pred dazdom a priamym sinkom. Findlnou Upravou obloZenej steny je impregnac¢ny néstrek BProtect (12,00 €/0,5),
ktory je vysoko ucinnou hydrofébnou a olejofébnou ochranou obkladovych prvkov na vodnej bdze s obsahom nano &astic. Viac
informacii o impregnacii kamennych obkladov ndjdete v ¢lanku Impregnacia obkladovych prvkov.

Na pokladanie pasikov mo6zeme pouzit dva alternativne sposoby lepenia:

A) Metéda ,butter-floating”, Cize celoplosné nandsanie lepiacej malty na podklad, pricom odporic¢ame pouzivat nerezovu zubovu
stierku 10 x 10 mm vo zvislom smere. Pri tomto sp6sobe lepenia je dblezité rozmiesat vzdy len také mnozstvo lepidla a aplikovat ho
len na taku plochu, ktort pracovnik stihne pred zatuhnutim lepidla oblozit. K lepeniu touto metédou odportic¢ame pouzit quick-mix
RKS (0,71 €/kg) - 3pecialnu lepiacu maltu k lepeniu tehlovych pésikov. Sirka $kar sa odportc¢a 10 az 12 mm (nie je podmienkou).
Spotreba lepiacej malty je cca 5 az 7 kg/m2.

B) Pri metédde nanasania lepiacej malty na rub ,licovky” nandSame lepiacu maltu quick-mix RKS (0,71 €/kg) na celd plochu obkladu
tak, aby v okamziku pritlacenia pasiku k lepenému povrchu sa malta vytlacdila za pédorys obkladu. Nadbytok lepidla odstranime
vlhkou Spachtlou.

Skarovanie obloZenych pléch sa robi az po dokonalom vyschnuti a vyzreti lepidla. Pred $karovanim je treba $kary navlhéit, aby doslo
k oplédchnutiu prachu a celoplodnému navlhéeniu $kary. Skarovat mézeme tiez dvomi spdsobmi.

1) ,,quick-mix Skdrovanie FM" - polosuchd metdda Skarovania, ked spravne pripravend Skarovacia malta FM (0,35 €/kg - Sedd) po
uchopeni do dlane a naslednom stladeni do tvaru guli¢ky zaneché dlan ¢istd. Skarovacia malta sa vtla¢a do $kar pomocou ocelovej
gkarovacky. Skaru vytvarujeme pomocou drevenej rukovate Stetca, pricom dbédme o rovnaky uhol po¢as celej doby tvarovania $kary,
pripadne pomocou gumenych hadic pozadovanych priemerov, skdrovacim zelezom a pod. Pracovny nastroj, ktorym upravujete
Skary, nenamacajte v priebehu prace do vody. Findlne oclistenie plochy sa robi lahkym pozametanim pomocou metlicky. Spotreba
cca 4,5 az 7,5 kg v zavislosti od Sirky skary a jej vyplnenia.

2) ,,quick-mix Skarovanie FM-X* - vytldCanie skdrovacej hmoty FM-X (0,38 €/kg - Sedd) pomocou vytladcacich vrecisok alebo pistoli.
Skéarovacia hmota FM-X obsahuje chemické prisady, ktoré umozfuju tento druh spracovania. Po naneseni $karovacej hmoty do $kary
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nechame hmotu odstat, kym nenadobudne polosuchy stav. Spotreba i nasledné spracovanie je rovnaké, ako v pripade 1).

S akou rezervou pri ndkupe obkladu treba ratat (odpad) zalezi od ¢lenitosti podkladu, na ktory sa bude obklad lepit a pri obkladoch
so Skarami aj od zvolenej Sirky skar. O tejto rezerve rozhoduje obkladacd. Orientacne mozeme pocitat pri obkladoch bez skar s
rezervou cca 5%, pri pravidelnych obkladoch so skdrami s rezervou 5 az 10% a pri nepravidelnych obkladoch s rezervou 10 az 15%.

*pokyny na pripravu konkrétnych typov podkladovych stien néjdete v ¢lanku Uprava podkladovych stien
*informdcie o vykvetoch a moznostiach ich pripadnych reklamdcii ndjdete v ¢lanku Nieco o vykvetoch


http://www.kamenatehla.sk/pages/posts/uprava-podkladovych-stien-25.php
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